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஍தຒઃ༻ڧԽՄと͏ ిઢอޢ管ϝλϧύϫーは、
ैདྷのώϡーϜ管、߯ 管౳にൺ΂଱ՙॏڧ౓、଱೤ڧ౓、

଱਒ڧ౓౳においてҰஈとߴいੑೳを࣋ͪ、
を݉Ͷඋ͑ͨੑࡁܦ、ੑۀ࡞、΍すさ͛ۂ ஍தిઢ管࿏ࡐです。

地中埋設用強化可とう電線保護管

JIS C 3653 附属書3 適合品
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ಛ　　　　௕

஍தຒઃ༻ڧԽՄͱ͏ిઢอޢ管

鋼板と難燃性ポリエチレンの波付け複合構造により、圧縮強度が高く、浅層埋設・
道路下埋設・高圧引き込み・電線共同溝等にお使いいただけます。

ѹॖڧ౓
ۚଐとのෳ合ମを೾ঢ়に͠、
߶ੑをߴΊͨߏ଄のͨΊѹॖ
ՙ࣌ࡌく123L//ᶷߴ౓がڧ
の管内径変形཰は1ˋҎԼと
େ変খさな஋です。

଱೤ѹॖڧ౓
ۚଐとのෳ合ମのͨΊ、௨ి࣌
のέーϒϧൃ೤によるߴԹঢ়ଶ
（�0ˆ）において΋ѹॖڧ౓は
ՙ࣌の管内ࡌく、123L//ᶷߴ
径変形཰は、ৗԹ࣌と΄΅ಉ
͡で、ଞのथࢷ製管には見Β
れないಛ௕を࣋ͬています。

Մͱ͏ੑ
ਓྗで管呼び径の5ഒの൒径
に͛ۂることがで͖るので、ط
ઃ෺のճආが༰қに͑ߦ、管
ຒઃ࣌のੑ޻ࢪがྑ޷です。
΋ͪΖん、۶ۂさせͨ場合に΋
管の内径変形は΄とんͲあり
ません。まͨ、஍਒࣌の஍൫
のෆ౳௜Լをٵऩで͖ます。

ܰྔで௕尺
୯Ґ௕さ౰ͨりのॏྔがଞの
管にൺ΂ܰく、運ൖが༰қで、
௕尺のͨΊ઀ଓが少なくてす
み、ෑઃۀ࡞が༰қに͑ߦま
す。

௨ઢੑ
管内໘のຎ܎ࡲ਺がখさいͨ
Ί、έーϒϧのҾ͖ೖれがス
Ϝーズに͑ߦ、Ϛϯϗーϧؒ
ִ΋௕くとれます。

難燃ੑ
೉೩ੑथࢷを࢖༻͠ているͨ
Ί、ࣗݾ消Րੑがあり、ສҰ
のՐ࣌ࡂにおいて΋Ԇমが๷
͛ます。

଱ީੑ、଱ৰੑ
30 ೥の԰外๫࿐に૬౰する
଱ީݧࢼで΋、ͻび、ׂれの
ൃ生がなく༏れͨ଱ީੑを༗
͠ています。まͨ、ۚଐはѥ
ԖϝッΩ߯൘を࢖༻͠、さΒ
にथࢷで多૚ඃ෴を͠ている
ので、ॆ෼な଱ৰੑを΋ͬて
います。

＜JIS C 3653 附属書3 適合品＞

ෆ౳௜Լ࢖༻ྫ
Մと͏ੑを࣋ͪ、ෆ౳௜Լに௥ਵ͠ます。طઃ෺のճආ΍ݱ場
に合Θせͨۂઢ޻ࢪがで͖、஍൫のෆ౳௜Լ΋ٵऩで͖ます。
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଄ਤߏ■

■標準寸法

。する場合がありますߋな͠に変ࠂにͭいては、঎品վྑのͨΊ༧༷࢓・格ن※
（注）おٻΊいͨだくϝλϧύϫーの呼び径は管内にೲΊるిྗέーϒϧの࢓上がり外径 1�5 ഒҎ上の内径の΋のを͝選୒ください。
　　�（௨৴έーϒϧは࢓上がり外径の 2ഒҎ上の内径の΋のを͝選୒ください。）

※この価格表には消費税は含まれておりません。※沖縄および離島向けの場合は、海上運賃＋島内運賃別途見積りとなります。

■型番ɿ.1 呼び径

ホームページ
電設資材TOP

呼び径 ൪ܕ 外径
（㎜）

内径
（㎜）

ϐッν
（㎜）

定尺
（m）

แ寸法ࠝߟࢀ
外径φʷߴさ（໿̼）

定価 製品コード定尺価格（円ʗm）ཚ尺価格（円ʗm）
 75 MP75 105 75 30 20 1.9× 0.3 7,740 8,520 31134-075

100 MP100 130 100 37.5 20 2.0× 0.4 8,470 9,320 31134-100

130 MP130 171 130 32 20 2.0× 0.4 13,060 14,370 31156-130

150 MP150 190 150 40 20 2.1× 0.5 14,350 15,780 31134-150

200 MP200 258 200 35 10 2.2× 0.5 21,700 23,870 31105-200
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෦　　　　඼

௚��管ܧ����ख

ϝλϧύϫʔ௚管ܧखҰཡ表

ϝλϧύϫʔ૬ޓの઀ଓに࢖༻します。

φ �5

型番ɿ.-+S�5

φ100
φ150

型番ɿ.-+S�00��50

W

ʢ˞ ʣ̍ φ130

型番ɿ.-+)�30

W

φ200ʢ˞ ʣ̎

型番ɿ.-+)200

■ϘϧトのకΊ෇͚にͭいて
・थࢷ൒ׂλΠϓʢ˞ �ʣ
ϑϥϯδのܺؒがີணすΔまでߦ てͬ͘ ͩ͞い。まͨ、��60NŋDNʢ���6NŋNʣのకΊ෇ ト͚ϧクを௒͑ͳいΑ͏ にして͘ ͩ͞い。

・మ൒ׂλΠϓʢ˞ 2ʣ
ϑϥϯδのܺؒが2〜4NNఔ౓にͳΔまでͬߦてͩ͘͞い。まͨ、4�00NŋDNʢ4�NŋNʣのకΊ෇͚トϧクを௒͑ͳいΑ͏にしてͩ͘͞い。

φ �5

型番ɿ.-+�5

खλイϓܧ ൪ܕ 製品コード 呼び径φ%まͨ は8（㎜）̡（㎜）定価（円ʗ૊）
ςーϓࣜ .-+�5 9335�-0�5 �5 112�2 150 11
000

ࣜࠐࠩ
.-+4�5 9323�-0�� �5 150�0 320 22
9�0
.-+4100 9323�-100 100 159�0 2�� 24
�30
.-+4150 9323�-150 150 219�0 2�� 29
590

थࢷ൒ׂ .-+)130 9334�-130 130 21��0 329 2�
��0
మ ൒ ׂ .-+)200 9314�-200 200 31��0 32� 31
9�0

型番 M-J75 M-JS75 M-JS100/150 M-JH130 M-JH200
継手タイプ テープ式 差 込 式 差 込 式 樹脂半割 鉄 半 割

φ75

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　 　　 　　

φ100 　　 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　 　　

φ130 　　 　　 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　

φ150 　　 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　 　　

φ200 　　 　　 　　 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ
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෦　　　　඼

ҟ�छ�管ܧ��ख

ҟछ管઀ଓ૊߹ͤ表

■ϘϧトのకΊ෇͚にͭいて
・थࢷ൒ׂλΠϓʢ˞ �ʣ
ϑϥϯδのܺؒがີணすΔまでߦ てͬ͘ ͩ͞い。まͨ、��60Nŋ
DNʢ���6NŋNʣのకΊ෇ ト͚ϧクを௒͑ͳいΑ͏にして͘ ͩ͞
い。

・మ൒ׂλΠϓʢ˞ 2ʣ
ϑϥϯδのܺؒが2〜4NNఔ౓にͳΔまでͬߦてͩ͘͞い。
まͨ、4�00NŋDNʢ4�NŋNʣのకΊ෇͚トϧクを௒͑ͳいΑ
͏にしてͩ͘͞い。

ϝλϧύϫʔҟछ管ܧखҰཡ表

型番 M-IS75 M-I H100/130/150 M-IH200
継手タイプ 差 込 式 樹脂半割 鉄 半 割

φ75

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　 　　

φ100 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　

φ130 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　

φ150 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

　　

φ200 　　 　　

௚�管ܧ��ख ҟ�छ�管ܧ��ख

φ�5

φ100

φ130

φ150

φ200

ܘͼݺ

ϝλϧύϫʔ௚管ܧख・ҟछ管ܧखҰཡ表

खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ खܧࠐࠩ थࢷ൒ׂ మ�൒�ׂ

φ�5

型番ɿ.-IS�5

W

W

φ100
φ130
φ150ʢ˞ ʣ̍

型番ɿ.-I)�00��30��50

W

Lʢ˞ ʣ̎ φ200

型番ɿ.-I)200

खλイϓܧ ൪ܕ 呼び径 φ%まͨ は8（㎜）̡（㎜）定価（円ʗ૊）
ࠩ ࠐ ࣜ .-I4�5 �5 150�0 200 24
450

थࢷ൒ׂ
.-I)100 100 1�1�0 290 2�
110
.-I)130 130 21��0 329 30
520
.-I)150 150 23��0 329 33
2�0

మ ൒ ׂ .-I)200 200 31��0 32� 3�
950

ҟछ管ͱϝλϧύϫʔͱの઀ଓに࢖༻します。

メタルパワー
相 手 方 異 種 管 呼 び 径 　（ 　  ） 内 は 外 径 （ ㎜ ）

製品コード 型　番鋼　管
（SGP）

塩ビ管
（VP、VU）

FRP パイプ
（FRP）

φ75 80（89.1） 75（89） 93240-075 M-IS75 

φ100 80（89.1） 75（89） 93322-110 M-IH100-110 
100（114.3） 100（114） 93322-111 M-IH100-111 

φ130
100（114.3） 100（114） 93218-310 M-IH130-310 
125（139.8） 93218-340 M-IH130-340 

125（140） 93218-370 M-IH130-370 

φ150
125（139.8） 125（140） 93322-211 M-IH150-211 
150（165.2） 150（165） 93322-212 M-IH150-212 

150（158） 93322-221 M-IH150-221 
φ200 200（216.3） 200（216） 93149-210 M-IH200-210 

※その他の組合せについては、別途ご相談ください。
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෦　　　　඼

ϕϧϚ΢ス

έʔϒϧҾきೖΕのࡍ、ϝλϧύϫʔの੾அ໘でέʔ
ϒϧのγʔスをই͚ͭͳいΑ͏、ϝλϧύϫʔにͶ͡
。します༺࢖Μでࠐ

d

༧උ管Ϳͨ

༧උ管࿏の๷ਖ๷ਫ༻ͱして࢖༻します。

έʔϒϧのҾきೖΕޙ、管಺΁の౔࠭、ਫのਁೖを๷ࢭすΔͨΊに࢖༻します。

d

■型番ɿ.-#. 呼び径 ■型番ɿ.-:# 呼び径

1

2
3

4※

ᶃ๷ਫγーϧ���ᶄਫີอޢςーϓ���ᶅϏχーϧςーϓ�
ᶆωΦγーϧコϯύ΢ϯド（サイズによりγーリϯάςーϓ）

୺຤๷ਫࡐྉ ■型番ɿTA-T#; 呼び径

呼び径 製品コード φ%（㎜） φE（㎜） （̡㎜） 定価（円ʗݸ）
�5 93352-075 120.0 67.0 105 3,000
100 93352-100 147.0 91.0 122 3,410
130 93349-130 190.0 119.0 115 4,240
150 93352-150 217.0 139.0 136 5,520
200 93216-200 256.0 190.0 145 8,690

呼び径 製品コード φ%（㎜） φE（㎜） （̡㎜） 定価（円ʗݸ）
�5 93353-075 120.0 67.0 150 4,890
100 93353-100 147.0 91.0 162 5,520
130 93350-130 190.0 119.0 163 6,360
150 93353-150 220.0 139.0 190 8,270
200 93217-200 258.0 190.0 215 12,930

߲໨
呼び径 製品コード φ%（㎜） （̡㎜） 定価（円ʗ૊）

130 93401-125 170.0 169 24,530
150 93401-150 200.0 202 31,670
200 93401-200 264.0 273 52,630

))Ξμϓλʔ�

ϋϯυϗʔϧ౳に઀ଓすΔͨΊに࢖༻します。

■型番ɿ.-)A�5

呼び径 製品コード φ%（㎜） （̡㎜） 定価（円ʗݸ）
�5 93415-075 115.9 163 5,280

NEW

ϨッΫス༻෦品$"5ܕ֯
ϩϯάϕϧϚ΢スφ�5 ϝλϧύϫー

ʪ઀ଓΠϝʔδʫ

※औѻいલに、ϝーΧーϗーϜϖーδでωΦγーϧコϯύ΢ϯド（ωΦγーϧ#-3）の4%4（҆શ
σーλγート）を֬͝ೝください。
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੡��඼��ಛ��ੑ

ภฏѹॖಛੑ
ѹॖՙॏ123L//ᶷをՃ͑ͨ࣌の、管の変形཰はԼ表のよ

͏になります。

੾அ໘の଱ৰੑにͭいて
ϝλϧύϫーに࢖༻されている߯൘は、ѥԖϝッΩの上に
ಛघコーςΟϯάを͠ࢪ、さΒにͦの上にथࢷඃ෴されて
います。ैͬて、ສҰ੾அ໘にਫ෼が৮れて΋ѥԖがమよ
りૣくイΦϯԽ͠、҆定なԽ合෺となͬてమの表໘を෴い、
内෦΁の෗ৰਐߦを཈੍͠ます。

୯Ґ（㎜）

ଞ管࿏ࡐͱのѹॖڧ౓ൺֱ

Ҿுڧ౓

（φ 100、123L// ᶷՙॏ࣌）

呼　び　径 Ҿ　ு　ڧ　౓
�5 5.88kN   Ҏ上

100  7.85kN   Ҏ上

130 12.7kN   Ҏ上

150 12.7kN   Ҏ上

200 14.7kN   Ҏ上

管のछྨ 変形཰（ৗԹ࣌）
ϝλϧύϫー 　 1.0ˋҎԼ

17$管   1.9ˋ　　

呼　び　径
内　径　変　形　཰

ৗ　Թ　࣌ �0ˆ　࣌
�5 1.0ˋҎԼ 2.5ˋҎԼ
100 1.0ˋҎԼ 2.5ˋҎԼ
130 1.0ˋҎԼ 2.5ˋҎԼ
150 1.0ˋҎԼ 2.5ˋҎԼ
200 0.5ˋҎԼ 0.6ˋҎԼ
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施��工��ํ��法

ߔ࡟۷■
掘削溝はメタルパワーの呼び径および敷設条件によって決
まりますが、配列、基礎工、埋戻し作業が可能な範囲で、
できるだけ狭い方が土圧、経済面から有利になります。

工ૅج■
掘削溝の底部を平坦に仕上げるのは困難なので、砂を 10 ㎝
敷き、砂の表面を平坦になるよう締固めます。

■管ෑઃ
メタルパワーを敷設溝に入れます。把巻きの場合は、把崩
れが生じないようにメタルパワーを手で押さえ、直線状に
伸ばし、敷設溝に設置します。なお、土留のために切梁が
掘削溝内に設けられている場合は、切梁間からメタルパワー
の末端を掘削溝内に入れ、引き込みます。

■഑ྻ、੔௚、࠭ຒΊ
メタルパワーを多条数敷設する場合は、管相互の間隔を一定
に保つために、図−１のようなスペーサーを約 1.5m毎に使
用してメタルパワーを整直します。メタルパワーは一段毎に
埋戻しを原則とし、管台は使用しません。一段管路の場合に
は、スペーサーの周囲を砂で埋め、管の仮固定を行った後ス
ペーサーを抜き取ります。多段管路の場合には、スペーサー
上端まで管路全長にわたって砂で平坦に締固め、埋戻しを
行った後、上部の管の配列、整直、砂固めを同様に行います。

๮௨しݧࢼ■
敷設溝にメタルパワーを固定し終えたら管路の中に標準試
験棒を通し、異常のないことを確認します。

■ຒ໭し
図−２のようにメタルパワーの頂部 50 ㎜までは砂、または
良質土で埋戻し、突き棒、ランマー等で十分締固めを行い
ます。そのうえで残りの部分は、在来土等で埋戻しを行い、
締固めます。
以上がメタルパワーの埋設施工法ですが、現場の状況によ
って、管切断、管接続が容易に行えます。

ਤʵ̍

GL

以上50mm

以上50mm

約200mm

発生土等

良質の発生土
砂または

■管੾அの஫ҙ߲ࣄ
。はҎԼの఺に͝஫ҙͩ͘͞いࡍのۀ࡞
・切断時の切粉
切断作業中に切粉が飛散する恐れがありますので、保護メガ
ネをご使用ください。
・切断面のバリ
切断箇所の端面は、ヤスリ等で突起のないよう仕上げてくだ
さい（鋼板のバリ等により怪我をする恐れがあります）。
仕上げ作業を行う際は、耐切創手袋を着用してください。

■管઀ଓ
メタルパワー同士の接続には、直管継手を、メタルパワーと他
の従来管との接続用には異種管継手を使用します。

ਤʵ̎

80

_P73-80_メタルパワー.indd   80 2025/02/17   15:52




